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НЕК ЕАД, ПРЕДПРИЯТИЕ ВЕЦ
ГЕОРГИ БЕЛОВОДСКИ
_____________________________


ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ


ОТНОСНО: „Доставка на инструменти и материали за рехабилитация на ВЕЦ „Въча 1” в обособени позиции“:

1. ВЪВЕДЕНИЕ
Рехабилитацията на ВЕЦ „Въча 1“ е част от Проекта за Рехабилитация на съоръжения от хидроенергийната система, финансиран с безвъзмездни средства от „Международен фонд за подпомагане извеждането от експлоатация на блокове от АЕЦ Козлодуй“ (KIDSF), администриран от Европейската банка за възстановяване и развитие по Споразумение за безвъзмездна помощ №049А.

2. ОБХВАТ НА ОБЩЕСТВЕНАТА ПОРЪЧКА
За обезпечаване на ремонтния персонал е необходимо да се доставят:
Обособена позиция 1 – „Доставка на ръчни механични инструменти и оборудване”;
Обособена позиция 2 – „Доставка на електрически инструменти и оборудване”;
Обособена позиция 3 – „Доставка на измервателни инструменти“;
Обособена позиция 4 – „Доставка на пневматични инструменти и оборудване“;
Обособена позиция 5 – „Доставка на сапани и приспособления за вдигане на товари“;
Обособена позиция 6 – „Доставка на металорежещи инструменти“;
Обособена позиция 7 – „Доставка на транспалетни колички“;
Обособена позиция 8 – „Доставка на метални профили и шини“;
Обособена позиция 9 – „Доставка на гума“;
Обособена позиция 10 – „Доставка на уплътнения“;

3. СЪЩЕСТВУВАЩО ПОЛОЖЕНИЕ
Във връзка със сключен договор №GA049A-4 между НЕК ЕАД и консорциум KONČAR KET – ČKD BLANSKO за рехабилитация на ВЕЦ „Въча 1“, част от демонтажните работи на съществуващото оборудване и демонтаж на ХГ2, са задължение на Възложителя.  В тази връзка е необходимо да се обезпечи ремонтния персонал на централата с посочените инструменти и материали за нормалното протичане на рехабилитацията.

4. ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ДОСТАВКАТА
4.1. Технически изисквания към доставените стоки, включително и качеството
4.1.1. Технически изисквания към стоките:
[bookmark: _Hlk40104366]Обособена позиция 1 – „Доставка на ръчни механични инструменти и оборудване”;

	[bookmark: _Hlk21592334]№
	Артикул
	Технически характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	
	Раздвижени ключове:
	
	
	

	1.
	Раздвижен ключ тип „Френски“
	Изкован от хром-ванадиева стомана с хром-никелово покритие против корозия. Захват 0÷53mm или до 18“ ; 
	бр.
	1

	2.

	Тръбен ключ 45°. Двураменен ключ с S форма с ъгъл 45°
	Изработен от хром – ванадиева стомана. Размер на ключа - захват  до 1 ½ ”. Дължина на ключа до 450mm. Стандарт DIN 5234 или еквивалентен.
	бр.
	1

	3.
	
	Изработен от хром – ванадиева стомана. Размер на ключа – захват до 2 ½ ”÷ 3”, дължина до 800mm. Стандарт DIN 5234 или еквивалентен.
	бр.
	1

	
	Ключ тип звезда - ударен едностранен:
	
	
	

	4.
	Ключ тип звезда ударен, метричен, едностранен.
Изработен от специална инструментална закалена стомана хром-ванадиева. Къса и здрава профилирана дръжка за комфортно захващане. Дванадесетостенен пръстен. Инструмента да е третиран срещу корозия, предназначен за професионална употреба и тежки натоварвания. Общоприет стандарт DIN 7444 или еквивалентен 
	№ 30 
	бр
	1

	5.
	
	№ 32
	бр
	1

	6.
	
	№ 36 
	бр
	2

	7.
	
	№ 41 
	бр
	1

	8.
	
	№ 55 
	бр
	2

	9.
	
	№ 65
	бр
	2

	
	Комплекти ключове:
	
	
	

	10.
	Ключ гаечен тип „глух”- комплект
	Комплект двустранни метрични глухи ключове, изработени от хром-ванадиева стомана, ковани изцяло закалени.  Двустранни шестостенни работни глави. Отвори за превъртане с шестограмен профил  или лост. Хромирани и третирани срещу корозия. Съдържание на комплекта: 10х11,12х13, 14х15, 16х17, 18х19, 20х22, 24х27, 30х32mm. Общоприет стандарт DIN 896 или еквивалент.
	бр
	1

	11.
	Клещи за кербоване на кабелни накрайници-гилзи от 0,5 до 6 mm²
	С тресчотен механизъм, автоматично регулиране силата на притискане
	бр
	1

	
	ОТВЕРТКИ:
	
	
	

	12.
	Комплект отвертки тип TORX
	Размери: T10 – T15 – T20 – T 25 – T30 
	к-т
	1

	
	Шлосерски инструменти:
	
	
	

	13.
	Комплект пили за метал

	Пили за метал - обла, триъгълна, полуобла, плоска в комплекта. Дължина от 200 до 350mm. с кръстосано назъбване. Материал : високовъглеродна стомана. Общоприет: DIN 7621 или еквивалент.
	к-т.
	2

	14.
	Шабъри 
	Шабъри – плоски и дъгообразни Материал: инструментална стомана. Дължина 200÷350mm. Съдържание в комплект( 1бр. плосък и 1бр. дъгообразен).
	к-т
	2

	15.
	Чук ръчен шлосерски.
	Шлосерски чук - 1kg, изработен от специална инструментална стомана, кован с дървена дръжка. Общоприет стандарт DIN 1041 или еквивалент.
	бр.
	2

	16.
	
	Шлосерски чук - 5kg, изработен от специална инструментална стомана, кован с дървена дръжка. Общоприет стандарт DIN 1041 или еквивалент.
	бр.
	1

	17.
	
	Шлосерски чук - 7 kg ÷10kg, изработен от специална инструментална стомана, кован с дървена дръжка. Общоприет стандарт DIN 1041 или еквивалент.
	бр.
	1

	18.
	Замби - комплект
	Замби комплект–минимум 14бр от Ø10 до Ø50mm с дорник в кутия.
	к-т-т
	1



[bookmark: _Hlk40108584]Обособена позиция 2 – „Доставка на електрически инструменти и оборудване”;
	[bookmark: _Hlk40108601]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	1.
	Поялник с регулиране на мощността.
	Поялник с нагревател, 220VAC , с възможност за регулиране на мощността 30-130W, в комплект с 5÷6 накрайника.
	бр
	1

	2.
	Електрически гайковерт
	Електрически гайковерт:
Въртящ момент: 550 ÷ 900 Nm. 
Захват: квадрат 3/4" 
Номинална мощност: 750÷1000 W 
Захранващо напрежение: 220÷240 V 
Честота: 50Hz
Ø на винта до М24
	бр
	1


[bookmark: _Hlk24981700]
[bookmark: _Hlk40108725]Обособена позиция 3 – „Доставка на измервателни инструменти“;
	[bookmark: _Hlk40108742]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	ИЗМЕРВАТЕЛНИ ИНСТРУМЕНТИ:

	1.
	Индикаторен часовник в комплект с магнитна стойка.
	Индикаторен часовник с кръгла скала на измерване с обхват 0÷10mm, точност 0,01mm, с възможност за калибриране, диаметър Ø 55 ÷ Ø 65mm, стандарт DIN 878 или еквивалентен, в комплект с магнитна стойка. Превключвател с фиксатор за различни позиции. Сила на магнита: минимум 60 kgf. Работен радиус 160 мм или повече.
	бр
	1



[bookmark: _Hlk40108832]Обособена позиция 4 – „Доставка на пневматични инструменти и оборудване“.
	[bookmark: _Hlk40108849]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	1.
	Пневматичен ударен гайковерт
	Пневматичен ударен гайковерт с присъединителен квадрат на ¾”.  Обороти  на въртене  3500 ÷ 5500 min-1.  Максимален въртящ момент над 1800Nm. Бърза смяна на посоката. Накрайник за въздух 3/8“или ½“. 
	бр
	1

	2.
	Комплект вложки ударни(камъни) - усилени с вътрешен шестостен за пневматичен гайковерт.
	Комплект вложки(камъни) за квадрат 3/4" . Размери  в комплекта  22, 24, 27, 30, 32, 36mm 
	к-т
	1

	3.
	
	Комплект вложки(камъни) за квадрат 1" . Размери  в комплекта 27, 30, 32, 36, 41, 46, 50mm
	к-т
	1

	4.
	Пневматичен шлаух
	Пневматичен шлаух Ø 12, PN 10bar ÷20bar Работна температура от -10 до +55 С°.
	м.
	60




[bookmark: _Hlk40108919][bookmark: _Hlk20490881]Обособена позиция 5 – „Доставка на сапани и приспособления за вдигане на товари“.
[bookmark: _Hlk40108963]
	№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	САПАНИ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ЗА ВДИГАНЕ НА ТОВАРИ:

	1.
	Прав шегел тип D

	Стандарт EN 13889 или еквивалентен.
Шегел тип D с винт 12,0 т / 35 мм
Шегел, тестван, за повдигане. Горещо поцинковано покритие и коефициент на безопасност 6: 1.
	бр
	4

	2.
	
	Стандарт EN 13889 или еквивалентен.
Шегел тип D с винт 25,0 т / 51 мм
Шегел, тестван, за повдигане. Горещо поцинковано покритие и коефициент на безопасност 6: 1.
	бр
	2

	3.
	
	Стандарт EN 13889 или еквивалентен
Шегел тип D с винт 0,5 т / 8 мм
Шегел, тестван, за повдигане. 
Горещо поцинковано покритие  коефициент на безопасност 6: 1.
	бр
	4

	4.
	
	Стандарт EN 13889 или еквивалентен.
Шегел тип D с винт 2,0 т / 16 мм
Шегел, тестван, за повдигане. 
Горещо поцинковано покритие  коефициент на безопасност 6: 1.
	бр
	4

	5.
	
	Стандарт EN 13889 или еквивалентен.
Шегел тип D с винт 8,5 т / 29 мм
Шегел, тестван, за повдигане.
Горещо поцинковано покритие коефициент на безопасност 6: 1.
	бр
	4

	6.
	Ринг болт поцинкован Стандарт DIN 582 или еквивалент.  Клас на сигурност 4:1 или повече.

	M14, мин. работно усилие  0,50 тона
Болт DIN 580 Zn 5.8 М14
Стандарт: DIN 580
Покритие: Zn
Клас на якост: 5.8
Размер: М14
	бр
	4

	7.
	
	M16, мин. работно усилие  0,70 тона
Болт DIN 580 Zn 5.8 М16
Наименование: Болт
Стандарт: DIN 580
Покритие: Zn
Клас на якост: 5.8
Размер: М16
	бр
	4

	8.
	
	M20, мин. работно усилие 1,20 тона
Болт DIN 580 Zn 5.8 М20
Наименование: Болт
Стандарт: DIN 580
Покритие: Zn
Клас на якост: 5.8
Размер: М20
	бр
	4

	9.
	
	M30, мин. работно усилие 3,60 тона
Болт DIN 580 Zn 5.8 М30
Наименование: Болт
Стандарт: DIN 580
Покритие: Zn
Клас на якост: 5.8
Размер: М30
	бр
	4

	10.
	
	M36, мин. работно усилие 5,10 тона
Болт DIN 580 Zn 5.8 М36
Наименование: Болт
Стандарт: DIN 580
Покритие: Zn
Клас на якост: 5.8
Размер: М36
	бр
	4

	11.
	Плоски сапани с усилени уши от полиестерна лента Стандарт EN1492-1 или еквивалентен. Коефицент на сигурност 7:1

	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да  притежават табела с указани: товароподемност и дължина. Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 2 м; 
Товароподемност: 1 т
Минимална дължина на ухото 300мм.
	бр
	4

	12
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 2 м; 
Товароподемност: 2 т
Минимална дължина на ухото 300мм.
	бр
	4

	13
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 2 м; 
Товароподемност: 3 т
Минимална дължина на ухото 350мм.
	бр
	4

	14.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 2 м; 
Товароподемност: 4 т
Минимална дължина на ухото 500мм.
	бр
	4

	15.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 2 м; 
Товароподемност: 5 т
Минимална дължина на ухото 550мм.
	бр
	4

	16.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 6 м; 
Товароподемност: 10 т
Минимална дължина на „ухото“: 750 мм
	бр
	2

	17.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 4 м; 
Товароподемност: 1 т
Минимална дължина на „ухото“: 300 мм
	бр
	4

	18.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 4 м; 
Товароподемност: 3 т
Минимална дължина на „ухото“: 450 мм
	бр
	4

	19.
	
	Плоски, двуконечни полиестерни сапани с усилени „уши“, тип: „ухо- ухо“, с кодиран цвят съобразно товароподемността. Да притежават табела с указани: товароподемност и дължина
Товароподемността на сапана да бъде маркирана и на самия сапан. 
Работна дължина: 4 м; 
Товароподемност: 4 т
Минимална дължина на „ухото“: 600 мм
	бр
	2

	20.
	Обли безконечни колани от полиестерни влакна Стандарт DIN EN 1492-2 или еквивалентен. 

	Обли, безконечни, рингови, полиестерни колани /сапани/. Произведени съгласно стандарт DIN EN 1492- 2 и кодирани цветове съобразно товароподемността. Да притежават указателна табела с маркирани: дължина и товароподемност на колана /сапана/. Товароподемността да бъде маркирана и на самия рингов колан / сапан/.
Работна дължина: 7 м
Товароподемност: 8 т
	бр
	2

	21.
	
	Обли, безконечни, рингови, полиестерни колани /сапани/. Произведени съгласно стандарт DIN EN 1492- 2 и кодирани цветове съобразно товароподемността. Да притежават указателна табела с маркирани: дължина и товароподемност на колана /сапана/. Товароподемността да бъде маркирана и на самия рингов колан / сапан/.
Работна дължина: 7 м
Товароподемност: 12 т
	бр
	2

	22.
	Обли безконечни колани от полиестерни влакна Стандарт DIN EN 1492-2 или еквивалентен

	Обли, безконечни, рингови, полиестерни колани /сапани/. Произведени съгласно стандарт DIN EN 1492- 2 и кодирани цветове съобразно товароподемността. Да притежават указателна табела с маркирани: дължина и товароподемност на колана /сапана/. Товароподемността да бъде маркирана и на самия рингов колан / сапан/.
Работна дължина: 7 м
Товароподемност: 30 т
	бр
	2



[bookmark: _Hlk40109345]Обособена позиция 6 – „Доставка на металорежещи инструменти“.

	[bookmark: _Hlk40109365][bookmark: _Hlk42005966]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	МЕТАЛОРЕЖЕЩИ ИНСТРУМЕНТИ

	1.
	Метчик за нарязване на метрична ISO резба по DIN 13 - ръчен, комплект
3 бр. в комплекта -три степени на нарязване на резба. Стандарт DIN 352, материал HSS, клас на точност ISO 2 (6H)  
	М5х0,8 mm
	бр
	1

	2.
	
	М6х1,0 mm
	бр
	1

	3.
	
	М8х1,25 mm 
	бр
	1

	4.
	
	 М10х1,5 mm
	бр
	1

	5.
	
	М16х2,0 mm
	бр
	1

	6.
	
	М20х2,5 mm 
	бр
	1

	7.
	
	М24х3 mm
	бр
	1

	8.
	
	М36х4 mm
	бр
	1

	9.
	Плашки с дясна резба. Стандарт DIN 223, ЕN 22568, за метрична ISO резба по DIN 13, клас на точност 6g, материал HSS
	М8х1.25 mm
	бр
	2

	10.
	
	М10х1.5 mm
	бр
	2

	11.
	
	М12х1.75 mm 
	бр
	2

	12.
	
	М14х2 mm
	бр
	2

	13.
	
	М16х2 mm
	бр
	2

	14.
	
	М20х2,5 mm
	бр
	2

	15.
	
	 М24х3,0 mm
	бр
	2

	16
	Стругарски нож 
	Стругарски нож със запоена твърдосплавна пластина за външно струговане DIN 4980, ISO №6 20/20 ,R, P10÷ P30
	бр
	2

	17
	
	Стругарски нож със запоена твърдосплавна пластина за вътрешно струговане DIN 4973, ISO №8 20/20, P10÷ P30, R
	бр
	2

	18
	
	Нож стругарски за външна резба 25/16,  P10÷ P30, ISO №13, DIN282 ,R
	бр
	5

	19
	
	Нож стругарски отрезен 25/16,  P10÷ P30, ISO №7,  DIN 4981, R
	бр
	5

	20
	
	Заготовка за стругарски нож(кобалт) квадратно сечение DIN 4964,форма
 B-8х8х160 mm
	бр
	2

	21
	
	Заготовка за стругарски нож(кобалт) квадратно сечение DIN 4964,форма 
B-10х10х160 mm
	бр
	2

	22
	
	Заготовка за стругарски нож(кобалт) квадратно сечение DIN 4964,форма 
B 12х12х160 mm
	бр
	2

	23
	
	Заготовка за стругарски нож(кобалт) квадратно сечение DIN 4964,форма 
B 16x16x160 mm
	бр
	2

	24.
	Свредла цилиндрични спирални, за метал с цилиндрична опашка от Ø 1,5 mm до Ø 15,0 mm и с конусна опашка за свредла от Ø 18,0 mm до Ø 26,0 ; 
Дяснорежещи тип N със следните изисквания:
1.Осигуряващи скорост на рязане в стомана с якост до 1200 N/mm2 ;
2. Материал – HSS;
3. DIN 338;
 

	Ø 1,5 mm
	бр
	5

	25.
	
	Ø 2,0 mm
	бр
	5

	26.
	
	Ø 2,5 mm
	бр
	5

	27.
	
	Ø 3,0 mm
	бр
	5

	28.
	
	Ø 3,5 mm
	бр
	5

	29.
	
	Ø 4,0 mm
	бр
	5

	30.
	
	Ø 4,5 mm
	бр
	5

	31.
	
	Ø 5,0 mm
	бр
	5

	32.
	
	Ø 5,5 mm
	бр
	5

	33.
	
	Ø 6,0 mm
	бр
	5

	34.
	
	Ø 6,5 mm
	бр
	5

	35.
	
	Ø 7,0 mm
	бр
	5

	36.
	
	Ø 7,5 mm
	бр
	5

	37.
	
	Ø 8,0 mm
	бр
	5

	38.
	
	Ø 8,5 mm
	бр
	5

	39.
	
	Ø 9,0 mm
	бр
	5

	40.
	
	Ø 9,5 mm
	бр
	5

	41.
	
	Ø 10,0 mm
	бр
	5

	42.
	
	Ø 10,5 mm
	бр
	3

	43.
	
	Ø 11,0 mm
	бр
	3

	44.
	
	Ø 11,5 mm
	бр
	3

	45.
	
	Ø 12,5 mm
	бр
	3

	46.
	
	Ø 13,0 mm
	бр
	3

	476.
	
	Ø 13,5 mm
	бр
	3

	48.
	
	Ø 14,0 mm
	бр
	3

	49.
	
	Ø 15,0 mm
	бр
	3

	50.
	
	Ø 18,0 mm 
	бр
	3

	51.
	
	Ø 20,0 mm 
	бр
	2

	52.
	
	Ø 22,0 mm 
	бр
	2

	53.
	
	Ø 24,0 mm
	бр
	2

	54.
	
	Ø 25,0 mm
	бр
	2

	55.
	
	Ø 26,0 mm
	бр
	2



[bookmark: _Hlk40109116]Обособена позиция 7 – „Доставка на транспалетни колички“.
	[bookmark: _Hlk40109132]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	Транспалетни колички

	1.
	 Транспалетна количка

	Транспалетна количка с максимална товароподемност 2500 кг ÷ 3000 кг.
Дължина на вилиците 800÷1200 мм
Ширина на количката 500÷580 мм
Височина на повдигане на товара 180÷220мм.
	бр.
	1



[bookmark: _Hlk40109457]Обособена позиция 8 – „Доставка на метални профили и шини“.
	[bookmark: _Hlk40109477]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	1.
	КРЪГЛИ ПРЪТИ - от една от следните въглеродни качествени конструкционни стомани - 30; 35; 40 или 45 съгласно EN 10083-2 (1996) или еквивалент. Допустимо отклонение от диаметъра до  ± 0,25 mm.
 
	Ø16 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	2
	
	Ø20 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	3.
	
	Ø30 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	4.
	
	Ø40 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	5.
	
	Ø50 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	6.
	
	Ø60 mm, дължина – 1 m
	m
	1

	7.
	
	Ø80 mm, дължина – 1 m
	m
	1

	8.
	
	Ø100 mm, дължина – 1 m
	m
	1

	9.
	
	Ø120 mm, дължина – 1 m
	m
	1

	10.
	ПРОФИЛ ШЕСТОСТЕНEН - от една от следните въглеродни качествени конструкционни стомани - 30; 35; 40 или 45 съгласно EN 10083-2 (1996) или еквивалент. Допустимо отклонение от размера S на шестостена до  ± 0,25 mm
	17 mm, дължина – 6 m
	m
	6

	11.
	
	19 mm, дължина – 3 m
	m
	3

	12.
	
	24 mm, дължина – 3 m
	m
	3

	13.
	
	30 mm, дължина – 3 m
	m
	3

	14.
	ШИНА – медна  електротехническа
	ШИНА – медна  електротехническа  - 50x5mm. Допустимо отклонение от размерите до  ± 0,50 mm.
	m
	4

	15.
	
	ШИНА – медна  електротехническа  - 60x5mm. Допустимо отклонение от размерите до  ± 0,50 mm.
	m
	4



[bookmark: _Hlk40109598]Обособена позиция 9 – „Доставка на гума“.
	[bookmark: _Hlk40109615]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	1.

	Гума плоска маслоустойчива - с твърдост по Шор А 75±5 и допустимо отклонение от дебелината ± 0,25 mm.
	Дебелина 2 mm, ширина 1000÷1200 mm, дължина 5÷6 м.л
	m2
	6

	2.
	
	Дебелина 3 mm, ширина 1000÷1200  mm, дължина 5÷6 м.л
	m2
	6

	3.
	
	Дебелина 4 mm, ширина 1000÷1200  mm, дължина 5÷6 м.л
	m2
	6

	4.
	
	Дебелина 6 mm, ширина 1000÷1200  mm, дължина 5÷6 м.л
	m2
	6



[bookmark: _Hlk40109688]Обособена позиция 10 – „Доставка на уплътнения“.
	[bookmark: _Hlk40109705]№
	Артикул
	Характеристики/Стандарт
	М-ка
	К -во

	1.

	Уплътнение лист клингерит
	Дебелина на листата 2 mm, ширина 1500 mm, дължина 1000mm÷1500 mm÷2000 mm
	m2
	6

	2.
	
	Дебелина на листата 3 mm, ширина 1500 mm, дължина 1000mm÷1500 mm÷2000 mm
	m2
	6

	3.
	
	Дебелина  на листата 4 mm, ширина 1500 mm, дължина 1000mm÷1500 mm÷2000 mm
	m2
	6



Забележка:
Навсякъде, където е посочен конкретен стандарт, конкретен модел, тип да се счита добавено „или еквивалентни/о”.

4.1.2. Технически изисквания към маркировката за обособени позиции 1, 2, 3, 4, 5, 7
· Маркировката на изделията трябва да е трайна, износоустойчива и да съдържа само международно приети символи.
· Маркировката, описваща функционалното предназначение на изделията трябва да е ясно видима в цялост.
4.1.3.1. Технически изисквания към окомплектовка и опаковка за обособени позиции 1, 2, 3, 4, 5, 7
· Опаковката да предпазва стоката от атмосферни въздействия, замърсяване, деформация, счупване или някакви загуби.
· Документация, представена с доставката – приемо - предавателен протокол 2 (два) броя, гаранционни карти, сертификат на фирмата/ите производител/и на доставяното оборудване по ISO 9001:2015 или еквивалентно/и, декларация за произход на стоките на български език и декларация за съответствие на български език.
4.1.3.2. Технически изисквания към окомплектовка и опаковка за обособени позиции 6, 8, 9, 10
· Опаковката да предпазва стоката от атмосферни въздействия, замърсяване, деформация, счупване или някакви загуби.
· Документация, представена с доставката – приемо - предавателен протокол 2 (два) броя, сертификат на фирмата/ите производител/и на доставяното оборудване по ISO 9001:2015 или еквивалентно/и, декларация за произход на стоките на български език и декларация за съответствие на български език, опаковъчен лист с доставката с посочени количества, дебелини, дължини и ширини на листите за обособени позиции 9 и 10.
4.1.4. Технически изисквания към транспортирането
Транспортът да се извършва, съгласно предписанията на производителя, ако има такива.
4.1.5. Технически изисквания към обучение, монтаж и въвеждане в експлоатация
Неприложимо за предмета на поръчката.

4.2. Изисквания към доставените стоки за опазване на околната среда и  климата
Стоката/те да бъдат доставени в опаковка, осигуряваща възможност за разделно събиране на отпадъци от опаковки.
Доставяното електрическо оборудване трябва да бъде  идентифицирано еднозначно чрез поставяне на четлива, видима и трайна маркировка, съгласно изискванията на чл.7 на Наредбата за излязлото от употреба електрическо и електронно оборудване.
Инструкциите или указанията за употреба на уреда трябва да съдържат информация на български език за изискването за разделното събиране на излязлото от употреба електрическо и електронно оборудване  и за забраната за изхвърлянето му в контейнери за смесени битови отпадъци, както  и възможното вредно въздействие върху околната среда и човешкото здраве в резултат на наличието на опасни вещества в електрическото и електронно оборудване.

4.3 Изисквания към доставяните стоки за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд
Неприложимо за предмета на поръчката.

4.4. Гаранционен срок на доставените стоки и други гаранционни условия:

Обособена позиция 1 – „Доставка на ръчни механични инструменти и оборудване” и Обособена позиция 5 – „Доставка на сапани и приспособления за вдигане на товари“;

Гаранционен срок – не по - малко от 12 /дванадесет / месеца, считано от датата на подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки.

[bookmark: _Hlk25150801]Обособена позиция 2 – „Доставка на електрически инструменти и оборудване”;
Гаранционен срок – не по - малко от 24 /двадесет и четири/ месеца, считано от датата на подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки 

Обособена позиция 3 – „Доставка на измервателни инструменти“;
Гаранционен срок – не по - малко от 24 /двадесет и четири/ месеца, считано от датата на подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки 

Обособена позиция 4 – „Доставка на пневматични инструменти и оборудване“;
Гаранционен срок – не по - малко от 24 /двадесет и четири/ месеца за позиция 1, а за позиции 2 и 3 – не по – малко от 12 /дванадесет/ месеца, считано от датата на подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки

Обособена позиция 7 – „Доставка на транспалетни колички“;
[bookmark: _Hlk15630881]Гаранционен срок – не по - малко от 24 /двадесет и четири/ месеца, считано от датата на подписване на двустранен приемо-предавателен протокол за извършена доставка, без забележки.

5. УСЛОВИЯ ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ПОРЪЧКАТА
5.1. Срок, място и условия за доставка
[bookmark: _Hlk15631052]5.1.1.	Срок за доставка:
За обособени позиции 1, 2, 3, 4, 5, 7, 9  – не повече от 20 /двадесет/ календарни дни, считано от датата на получаване на възлагателно писмо/подписване на договор от страна на Изпълнителя.
За обособени позиции 6, 8, 10 – не повече от 20 /двадесет/ календарни дни, считано от датата на получаване на възлагателно писмо/подписване на договор от страна на Изпълнителя
5.1.2. Място на доставка – гр. Пловдив, ул. „Васил Левски“ № 244, Централен склад на Предприятие ВЕЦ.

5.2. Контрол на доставка при получаването и
Стоката ще бъде приета с подписване на двустранен приемо-предавателен протокол, след като се установи, че са спазени всички изисквания посочени в техническата спецификация.
Проверка на доставката съгласно класификатор за входящ контрол.

5.3. Други изисквания
Да се приложи Количествена сметка в табличен вид за стоките, които ще се доставят.
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